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IM WIRRWARR AN VORSCHRIFTEN DEN UBERBLICK BEHALTEN

Ein Problem, mit dem jeder globale Hersteller konfrontiert ist, ist die gleichzeitige Einhaltung
verschiedenster Emissionsnormen. Einige Normen werden auf nationaler Ebene festgelegt, wahrend
andere auf regionaler oder sogar kommunaler Ebene vorgegeben werden. Allein der Umfang, die Vielfalt
und die standigen Anderungen dieser Anforderungen stellen eine groBe Herausforderung dar.

Jede Verbrennungsanwendung ist einzigartig. Daher ist die Reduzierung von Industrieemissionen
angesichts der standigen Anderungen der Normen und Vorschriften auf der ganzen Welt ein kontinuierlicher
Prozess, der ein umfassendes Wissen Uber sichere, in der Industrie bewahrte Techniken erfordert.

Dieses Know-how Uber gesetzliche Vorschriften fliet in jedes einzelne Produkt von Honeywell
Thermal Solutions mit ein. Und dies ist einer der Griinde, warum sich Kunden auf der ganzen
Welt von Honeywell dabei helfen lassen méchten, ihre Emissionen zu senken.

HONEYWELL MACHT DEN UNTERSCHIED

Um die neuesten Vorschriften zu erfullen, wurde jede Honeywell-Verbrennungslésung in einem
umfassenden Forschungs- und Entwicklungsprozess entwickelt und verfeinert. So wird beispielsweise
jeder Brenner und jede Brennersteuerung auf optimale Leistung ausgelegt und im Labor getestet.

DarUber hinaus nutzt Honeywell sein umfassendes Anwendungswissen zur Feinabstimmung jedes Brenners, um
herausragende Emissionswerte flr bestimmte Anwendungsfalle zu erzielen — von Hochtemperaturanwendungen in
der Metall- und Glasindustrie bis hin zu Niedertemperaturanwendungen in der Automobil- und Textilindustrie.

Honeywells langjahriges Streben nach niedrigeren Emissionen hat zu zahlreichen Innovationen gefuhrt, die

zur Reduzierung von Schadstoffen beitragen. Das Verbrennungsmanagementsystem Maxon SMARTFIRE"

zum Beispiel ermoglicht eine prazise, elektronische Steuerung der Luft- und Brennstoffzufuhr zu Erdgas- und
Sauerstoffbrennern, wobei Emissionswerte und Wirkungsgrad Uber den gesamten Betriebsbereich des Brenners
konstant bleiben. Der Gasanalysator Elster® GasLab Q2 wiederum Uberwacht Gasgemische und passt diese
entsprechend an, damit in einer Vielzahl von Anwendungen optimale Emissionswerte erreicht werden kénnen.
Eine weitere Innovation ist das O,-Regelmodul von Honeywell, das den Sauerstoffgehalt in Steuerungssystemen in
Echtzeit misst und das Luft/Kraftstoff-Verhaltnis automatisch justiert, um die besten NO,-Werte zu erzielen.

Neben seinem Ruf als innovatives Unternehmen zeichnet sich Honeywell durch ein Angebot aus, das keine
Wunsche offen lasst. Mit dem branchenweit umfangreichsten Portfolio an emissionsarmen Produkten ist
Honeywell der einzige Anbieter einer End-to-End-L&sung, die Brenner, Armaturen, Sensoren und Steuerungen
umfasst. Zusammen mit den beispiellosen globalen Service- und Supportkapazitaten bietet Honeywell der
Industrie Komplettlésungen aus einer Hand fur die Einhaltung sédmtlicher Emissionsanforderungen.




Das Brennerportfolio von Honeywell basiert auf den neuesten Technologien im Industriebrennerbereich und
deckt eine Vielzahl verschiedener Anwendungen ab. Alle Brenner ermdéglichen eine effiziente Warmeabgabe
bei Einhaltung strengster Emissionsvorschriften. Zu den wichtigsten Lésungen gehéren:

ASPHALT
e Hauck MegaStar

* Hauck NovaStar

AUTOMOBILINDUSTRIE

e Eclipse Winnox

¢ Maxon CROSSFIRE®

e Maxon KINEDIZER® LE
e Maxon M-PAKT®

e Maxon OVENPAK® LE

KERAMIK
e Hochtemperaturanwendungen:
- Kromschréder menox® BIC.M

* Niedertemperaturanwendungen:

- Eclipse Winnox

- Maxon CROSSFIRE®
- Maxon M-PAKT®

- Maxon OVENPAK® LE

Der Kromschroder ECOMAX® LE ist Honeywells Rekuperatorbrenner der neuen Generation fur
die indirekte Strahlrohrbeheizung. Er bietet die besten NO,-Emissionswerte seiner Klasse und hat

im Vergleich zum aktuellen Ecomax-Brenner einen héheren Wirkungsgrad. Dadurch ist er ideal

fur Ofenhersteller und -betreiber weltweit, die strenge NO,-Werte einhalten missen.

CHEMIKALIEN

¢ Eclipse Winnox

e Honeywell XPO™

e Maxon KINEDIZER® LE
e Maxon OPTIMA™

LEBENSMITTEL UND
GETRANKE

e Eclipse Linnox ULE

e Eclipse Minnox

e Eclipse Winnox

e Maxon CROSSFIRE®

e Maxon KINEDIZER® LE
* Maxon M-PAKT®

e Maxon OPTIMA™

e Maxon OVENPAK® LE

GEWERBLICHE HLK
e Eclipse Linnox ULE

¢ Maxon XPO™

GLAS
e Eclipse BrightFire 200

e Eclipse PrimeFire FH
e Maxon OXY-THERM® FHR
e Maxon OXY-THERM® LE

Der Eclipse Linnox ULE ist konzipiert fir Anwendungen in der direkten oder
indirekten Lufterwdrmung, die modernste Brennertechnologie erfordern.
Durch die Verbrennung eines Vorgemischs mit hohem Luftliberschuss bleibt
die Flammentemperatur niedrig, wahrend die spezielle Brennergeometrie

fur eine interne Flammenrezirkulation sorgt. Das Ergebnis: ultraniedrige
Emissionen von unter 15 ppm NOy und eine gleichméaBige Warme.

Der Maxon KINEDIZER® LE

ist ein mindungsmischender
Gasbrenner mit mittlerer
Austrittsgeschwindigkeit. Durch
den Einsatz fortschrittlicher
Mischtechnik werden bei
geringem Luftlberschuss wenig
Emissionen erzeugt. Der robuste

Maxon KINEDIZER LE ist mit
einem verstarkten Brennerstein
sowie einem Brennergehause

und Brennermund aus Stahl
ausgestattet. Er kann mit Erdgas,
Propan oder anderen gasférmigen
Brennstoffen betrieben werden.

METALLE

e Hochtemperaturanwendungen:

- Eclipse Furnnox

- Hauck Wall Hugger
Invisiflame®

- Kromschroder ECOMAX® LE
- Kromschréder menox® BIC..M
- Hauck TriOx

e Niedertemperaturanwendungen:

- Eclipse Linnox ULE

- Eclipse Minnox

- Eclipse Winnox

- Maxon CROSSFIRE®

- Maxon KINEDIZER® LE
Maxon OVENPAK® LE



MINERALIEN BERGBAU DRUCK UND
» Maxon KINEDIZER® LE * Eclipse Minnox BESCHICHTUNG

e Maxon OPTIMA™ e Eclipse Linnox ULE
e Eclipse Winnox
¢ Maxon CROSSFIRE®
¢ Maxon KINEDIZER® LE
e Maxon M-PAKT®
e Maxon OVENPAK® LE

Der Maxon OXY-THERMP® FHR senkt den Brennstoffverbrauch in Hochtemperaturanwendungen (> 760 °C/1400 °F).
Die hdhere Flammentemperatur bei der Sauerstoffverbrennung sorgt in den meisten Anwendungen fir eine héhere
Waérmeleistung und Warmeubertragung durch Strahlung. Dadurch werden ein verbesserter thermischer Wirkungsgrad,

ein hoherer Behandlungsdurchsatz, eine héhere Produktqualitat, geringere Rauchgasmengen und niedrigere
Emissionen erzielt.

ZELLSTOFF UND PAPIER RAFFINATION UND TEXTILIEN

* Eclipse Linnox ULE PETROCHEMIE * Eclipse Linnox ULE

e Eclipse Winnox * Eclipse Winnox ¢ Maxon CROSSFIRE®
« Maxon CROSSFIRE® 2 WErel 24O « Maxon M-PAKT®

o Maxon M-PAKT® * Maxon KINEDIZER® LE « Maxon OVENPAK® LE

e Maxon OPTIMA™ e Maxon OVENPAK® LE

* Maxon OVENPAK® LE

Der Maxon OVENPAK?® LE ist ein mindungsmischender Gasbrenner fir direkt beheizte industrielle
Anwendungen, bei denen eine saubere Verbrennung und ein groBer Regelbereich erforderlich sind. Er bietet
einen weiten Regelbereich und sorgt flr eine stabile Flamme unter einer Vielzahl von Betriebsbedingungen,
wobei ein Verhaltnisdruckregler Druckschwankungen in der Brennkammer ausgleicht.

Maxon CROSSFIRE®

Maxon OVENPAK® LE i Maxon XPO™

o

-

Kromschréder ECOMAX® LE Eclipse Linnox ULE Eclipse PrimeFire FH
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SCHWEDISCHES
BERGBAUUNTERNEHMEN BOLIDEN
ERREICHT MIT HONEYWELL
MAXON EXTREM NIEDRIGE NO,-
EMISSIONEN IN DER BELUFTUNG

Das schwedische Bergbauunternehmen Boliden
hat sich fur eine Brennerldésung mit extrem
niedrigen NO,-Werten von Honeywell Maxon
entschieden, um die Luft seiner BelGftungssysteme
im Untertagebau im Einklang mit den immer weiter
verscharften NO,-Vorschriften zu erwarmen. Durch
die Kombination der Brenner Maxon Optima SLS
und M-PAKT®, die mit getrennten Rohrstrecken und
Maxon Regel- und Absperrventilen ausgestattet
sind, erhielt Boliden ein schlisselfertiges System
fUr seine Beheizungsanforderungen. Bei Betrieb
mit Propan in einem Leistungsbereich zwischen
325 kW und 6.000 kW erreichte das Maxon-
System einen CO-Wert von unter 2 ppm — weit
unter dem Emissionsziel des Unternehmens.




SCHMIEDEUNTERNEHMEN ERREICHT MIT HONEYWELL
ECLIPSE NIEDRIGE NO,-WERTE BEI SEINEN OFEN

Bei der Entwicklung zweier neuer Ofen zum Schmieden von Triebwerksteilen
aus Leichtmetall-Legierungen entschied sich Carlton Forge Works in
Paramount, Kalifornien, fir Honeywell Eclipse Furnnox-Brenner, um

die NO,-Emissionen so gering wie méglich zu halten. In den friheren
Ofen wurden Brenner eines anderen Herstellers mit einem NO,-AusstoB
von ca. 45 ppm eingesetzt. Carlton Forge sah sich jedoch mit einer
drohenden Verscharfung der staatlichen Vorschriften konfrontiert.
Ausgestattet mit Furnnox-Brennern erzeugten die neuen Doppeldfen
nur 34 ppm NO,, wobei eine weitere Reduzierung durch die Senkung
des Abluftiberschusses erreicht wurde. Dank der Furnnox-Brenner hat
Carlton Forge nicht nur seine Zielvorgaben erreicht, sondern auch einen

neuen, unternehmensweiten MafBstab fur niedrige NO,-Werte gesetzt.




Weitere Informationen

Weitere Informationen Uber die
emissionsarmen Losungen von Honeywell
erhalten Sie unter ThermalSolutions.
Honeywell.com oder wenden Sie sich an
Ihren Honeywell Thermal Solutions-Vertreter.

Honeywell Process Solutions
Honeywell Thermal Solutions (HTS)

1250 West Sam Houston Parkway
South, Houston, TX 77042, USA

Strotheweg 1, 49504 Lotte, Deutschland

Building #1, 555 Huanke Road,
Zhangjiang Hi-Tech Industrial Park,
Pudong New Area, Shanghai 201203

BR-20-35-GER | 07/20
www.honeywellprocess.com
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